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SSABOxel˛sund AB
SE-613 80 Oxel˛sund
Sweden
Tel. +46155 25 40 00
Fax +46155 25 40 73
www.ssabox.com

WINFA s.r.o.
Skladova¤ 2/A
917 00 Trnava, Slovakia
Tel./fax: 00421 / 33 / 5545475, 5545570
Fax: 00421 / 33 / 5545475
www.winfa.sk

Pokial’ potrebujete d’als› ie informa¤ cie, kontaktujte pros|¤m
nas› eTechnicke¤ oddelenie sluz› ieb za¤ kazn|¤ kom.

Ta¤ to publika¤ cia oOhy¤ ban|¤ a strihan|¤ plechov patr|¤ do sady
publika¤ ci|¤ , ktore¤ obsahuju¤ informa¤ cie a odporu¤ c› ania na pou-
z› itie plechov hardox a weldox. K dispoz|¤ cii su¤ tiez› bro-
z› u¤ ryZvarovanie aObra¤ banie.Tieto publika¤ cie si mo“ z› ete vy-
z› iadat’na nas› om oddelen|¤ pre komunika¤ ciu so za¤ kazn|¤ kmi.

EN10025 (S355)

EUROX 355

WELDOX 420

WELDOX 500

WELDOX 700

WELDOX 900

WELDOX 960

WELDOX 1100

550 28 ! 180

525 28 ! 170

550 23 ! 180

620 20 ! 200

860 17 ! 260

1030 15 ! 315

1050 15 ! 325

1350 11 ! 430

1250 10 ! 400

1400 9 ! 450

1550 8 ! 500

Pevnost’ v t’ahu Rm
[N/mm2]

Predl¤ z› enieA5

[%]
Tvrdost’
[HBW]

Tab. 4.
Mechanicke¤ vlastnosti

Obr. 2.
Strihanie
strojny¤ mi
noz› nicami

EUROX 355

WELDOX 420

WELDOX 500

WELDOX 700

WELDOX 900

WELDOX 960

Vo“ la’, D
v % t

Uhol c› ela c› epele,
l [‡]

8^10 1^5

8^10 1^5

9^12 2^5

12^15 3^5

14^16 3^5

14^16 3^5

16^18 3^5

Tab. 3.
Hodnoty vo“ le a uhlu c› ela noz› a pre ro“ zne typy plechov

P
t

5 10 15 20 t [mm]

Obr. 3 Striz› na¤ sila ako funkcia
hru¤ bky a uhlu c› ela noz› a l

Strihanie
strojny¤ mi noz› nicami
Ocele s vysokou pevnost’ou je moz› ne¤ i strihat’. Spravidla, c› |¤m
je vys› s› ia pevnost’ v t’ahu, ty¤ m vys› s› ia sila je pre strihanie po-
trebna¤ . So zvys› uju¤ cou sa pevnost’ouv t’ahu sa zvys› uje i opotre-
benie na¤ strojov. Preto neodporu¤ c› ame strihat’weldox 1100,

hardox450 a ocele s vys› s› ou pevnost’ou.
Predpokladom pre u¤ spes› ne¤ strihanie plechov s vysokou

pevnost’ou su¤ vhodne¤ na¤ stroje a spra¤ vne nastavenie parame-
trov pre strihanie.Nezabudnite, z› e nami navrhovane¤ parame-
tre su¤ len vs› eobecne¤ odporu¤ c› ane¤ hodnoty.V praxi ma¤ na
vol’bu parametrov vplyv stabilita stroja a stav noz› ov.

Noz› e
Noz› e by mali byt’ tvrde¤ a ostre¤ . Hrany noz› ov by mali byt’
mierne zaoblene¤ .

Vo“ l’a, D
Vo“ l’a je najdo“ lez› itejs› |¤ parameter potrebny¤ pre dosiahnutie
spra¤ vnych vy¤ sledkov. So zvys› uju¤ cou sa pevnost’ou v t’ahu by
samala zvys› ovat’ i vo“ l’amedzi pohyblivou a pevnou c› epel’ou
(vid’obr. 3). Pokial’nie je vo“ l’a nastavena¤ spra¤ vne, plochy bu-
du¤ zle ostrihane¤ a pri na¤ slednom ohy¤ ban|¤ alebo zvarovan|¤
mo“ z› e plech prasknu¤ t’.

Uhol c› ela noz› a, l
C� |¤m je uhol c› ela noz› a v�c› s› |¤ , ty¤ m je mens› ia striz› na¤ sila, a to i
preto, z› e sa zvy¤ s› i nebezpec› ie, z› e plech po strane skl¤ zne alebo
z› e sa odstrihnuty¤ plech deformuje (skru¤ ti). Spravidla pri
strihan|¤ plechu s vysokou pevnost’ou by sa uhol c› ela noz› a
mal zvy¤ s› it’.Vid’d’alej obr. 2 a tab. 3.

Striz› na¤ sila, P
Pre dany¤ uhol c› ela c› epele striz› na¤ sila linea¤ rne rastie so zvy-
s› uju¤ cou sa pevnost’ou plechu.Vid’obr. 3 a tab. 4.

^ 5 ^
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Ta¤ to publika¤ cia sa zaobera¤ ohy¤ ban|¤m a strihan|¤m kons› trukc› ny¤ ch ocel|¤ weldox� a oteru-
vzdorny¤ ch ocel|¤ hardox�.V ty¤ chto typoch ocel|¤ sme spojili vysoku¤ pevnost’ s vysokou c› i-
stotou a dodrz› iavame presne¤ tolerancie hru¤ bky.Vd’aka tomu je ocel’ vhodna¤ na ohy¤ banie za
studena.
D� alej nasleduju¤ nas› e odporu¤ c› ania pre zaistenie optima¤ lnych vy¤ sledkov pri ohy¤ ban|¤ a stri-

han|¤ nas› ich kons› trukc› ny¤ ch a oteruvzdorny¤ ch ocel|¤ .

Ohy¤ banie
V tejto kapitole sa budeme venovat’ vol’ne¤ mu ohy¤ baniu, aj ked’ je samozrejme moz› ne¤ pouz› it’ i skruz› ovanie.
Vy¤ sledky ohy¤ bania za¤ visia od mnohy¤ ch c› initel’ov, ktore¤ sme rozdelili do troch kapitol: plech, na¤ stroje a postup.
Problematika jednotlivy¤ ch c› initel’ov je pop|¤ sana¤ na strane 3 a 4. Na ty¤ chto strana¤ ch uva¤ dzame i niekol’ko spra-
covany¤ ch pr|¤ kladov.
V tabul’ke 4 na poslednej strane su¤ uvedene¤ mechanicke¤ vlastnosti materia¤ lov.

Na vy¤ sledky ohy¤ bania ma¤ vplyv plech, pouz› ite¤
na¤ stroje a postup:

PLECH

^ Akost’ocele
Vs› imnite si, z› e so zvys› uju¤ cou sa pevnost’ou plechu sa zvys› u-
je sila ohnutia a odpruz› enia plechu (Bez› ne¤ hodnoty pev-
nosti v t’ahu su¤ uvedene¤ v tab. 4).

Takz› e c› |¤ m je plech pevnejs› |¤ a tvrds› |¤ ,
^ ty¤ m vys› s› ia je sila nutna¤ k ohnutiu plechu
^ ty¤ m v�c› s› ie bude odpruz› enie plechu
^ ty¤ m v�c› s› |¤ je raziaci uhol, ktory¤ je pre ohnutie plechu
potrebny¤
^ ty¤ mv�c› s› ia je s› |¤ rkaotvoru raznice, potrebna¤ kohnutiu plechu

^ Povrch plechu
Nas› e odporu¤ c› ania plat|¤ pre otryskany¤ plech s antikoro¤ znym
na¤ terom. Neotryskane¤ plechy je moz› ne¤ ohy¤ bat’ na o niec› o
mens› ie polomery. Na ohy¤ batel’nost’plechu mo“ z› u mat’ znac› -
ny¤ nepriaznivy¤ vplyv vady povrchu a rez na tej strane plechu,
ktora¤ bude poc› as ohy¤ bania vystavena¤ t’ahu.V kriticky¤ ch pr|¤ -
padoch je nutne¤ tieto vady obru¤ sit’.

^ Hrany plechu
Pa¤ lene¤ alebo strihane¤ hrany je nutne¤ zbavit’ nerovnost|¤ ,
vzniknuty¤ ch pri pa¤ len|¤ , a obru¤ sit’.

^ Hru¤ bka plechu (t)
Spravidla je moz› ne¤ tens› |¤ plech ohnu¤ t’ na mens› |¤ polomer.
Vid’ tab. 1.

^ Smer valcovania plechu
Plech je moz› ne¤ ohy¤ bat’ na mens› ie polomery sko“ r kolmo k
smeru valcovania nez› v smere valcovania.Vid’obr. 1a tab. 1.

^ Dl¤ z› ka ohy¤ bania (b)
Pokial’ je dl¤ z› ka plechu (vid’ obr. 1) mens› |¤ a nez› desat’na¤ so-
bok hru¤ bky plechu, je moz› ne¤ plech c› asto ohnu¤ t’ na mens› |¤
priemer, nez› su¤ hodnoty uvedene¤ v tabul’ke1.

NA¤ STROJE

^ Razny¤ uhol (R)
Pri ohy¤ ban|¤ plechov hardox aweldox je najdo“ lez› itejs› |¤m.
C� initel’om spra¤ vny razny¤ polomer (Vid’obr. 1).
V pr|¤ pade m�kks› |¤ ch ocel|¤ (az› do plechuweldox 500 vra¤ -

tane) odporu¤ c› ame ohy¤ bat’ plech pri raznom polomere rov-
nakom alebo trochu mens› om, nez› je poz› adovany¤ polomer
ohybu.
U tvrds› |¤ ch ocel|¤ odporu¤ c› ame ohy¤ bat’ plech pri raziacom

polomere rovnom alebo trochu v�c› s› om nez› je poz› adovany¤
polomer ohybu.
V tab. 1 je uvedeny¤ odporu¤ c› any¤ minima¤ lny raziaci polo-

mer, pri ktorom plech ohy¤ bany¤ na 90‡ nepraskne.

Pokrac› ovanied

Obru¤ ste vs› etky vady.
Obru¤ ste i odstrihnute¤
hrany.

Aby sa raznica nepos› kodila, mali by byt’
hrany otvoru raznice vz› dy rovnako tvrde¤
alebo tvrds› ie nez› plech, ktory¤ sa bude
ohy¤ bat’.
Jednoduchy¤ spo“ sob, ako to zaistit’, je

vyfre¤ zovat’do hra¤ n raznice dra¤ z› ky a do
dra¤ z› ok, napr|¤klad, nasadit’ premazane¤
gul’ate¤ tyc› e z na¤ strojovej ocele.
Polomer hrany raznice (r) by sa mal

rovnat’minima¤ lne polovici hru¤ bky
plechu (t).

Oznac› enie identity plechu je vz› dy
vyrazene¤ kolmo ku smeru valcovania.

Os ohybu

Obr.1.
Ohy¤ banie kolmo
ku smeru valcovania

Hru¤ bka
[mm]

Kolmo
R/t

V smere
R/t

Kolmo
W/t

V smere
W/t

Odpruz› enie
[‡]

EN10025 (S355)

EUROX 355

WELDOX 420/500

WELDOX 700

WELDOX 900/960

WELDOX 1100 *

2,5 3,0 7,5 8,5 3-5

1,0 1,5 6,0 7,5 3-5

1,0 1,5 6,0 7,5 3-6

t�8 1,5 2,0 7,0 8,5

8,t�20 2,0 3,0 7,0 8,5 6^10

t-20 3,0 4,0 8,5 10,0

t�8 2,5 3,0 8,5 10,0

8,t�20 3,0 4,0 8,5 10,0 8^12

t-20 4,0 5,0 10,0 12,0

t�8 3,5 4,0 10,0 10,0

8,t�20 4,0 5,0 10,0 12,0 11^18

t-20 5,0 6,0 12,0 14,0

t�8 2,5 3,0 8,5 10,0

8,t�20 3,0 4,0 10,0 10,0 9^13

t-20 4,5 5,0 12,0 12,0

t�8 3,5 4,0 10,0 10,0

8,t�20 4,0 5,0 10,0 12,0 11^18

t-20 5,0 6,0 12,0 14,0

t�8 4,0 5,0 10,0 12,0

8,t�20 5,0 6,0 12,0 14,0 12^20

t-20 7,0 8,0 16,0 18,0

*) Pri ohy¤ ban|¤ plechov HARDOX 450, HARDOX 500 aWELDOX1100 je treba postupovat’ vel’mi opatrne.Tieto plechy maju¤ vysoku¤
pevnost’a na ohnutie je potrebna¤ vel’ka¤ sila. Pokial’plech praskne, ku¤ sky materia¤ lu odletia v smere ohy¤ bania. Preto pri ohy¤ ban|¤ obsluha
a vs› etci ostatn|¤ pracovn|¤ ci nesmu¤ sta¤ t’ pred strojom a mali by sa postavit’ stranou.

Otvor raznice mus|¤ umoz› nit’odpruz› enie
plechu. Ak, napr|¤ klad, chceme ohnu¤ t’
HARDOX500 na uhol 90‡, potom uhol
otvoru raznice by nemal vyt’ v�c› s› |¤ nez›
70‡ (vid’ tab.1).

Tab.1.
Minima¤ lny odporu¤ c› any¤ raziaci polomer (R) s› |¤ rka otvoru (W) pre plech s hru¤ bkou (t)
v pr|¤pade ohy¤ bania plechu na 90‡ v smere valcovania a kolmo na smer valcovania,
i s pr|¤ slus› nou hodnotou odpruz› enia plechu.

^ 2 ^ ^ 3 ^

Smer
valcovania

NA¤ STROJE (pokrac› ovanie )

^ S� |¤ rka otvoru raznice (W)
V tab. 1je uvedeny¤ odporu¤ c› any¤ minima¤ lny otvor raznice pre
minima¤ lne odpruz› enie. Pokial’ sa ta¤ to s› |¤ rka zvy¤ s› i, zn|¤ z› i sa
znac› ne i ohy¤ bacia sila a otlac› enie, avs› ak na u¤ kor v�c› s› ieho
odpruz› enia plechu.

Vs› imnite si, z› e uhol otvoreniamus|¤ byt’natol’komaly¤ , aby
umoz› nil dostatoc› ne¤ prehnutie. (Vid’obr.1a tab.1).V pr|¤ pade
skruz› ovania bude odpruz› enie ovel’a v�c› s› ie, ako su¤ hodnoty
uvedene¤ v tabul’ka¤ ch.

POSTUP OHY¤ BANIA

^ Trenie
Hrany raznice musia byt’c› iste¤ a nepos› kodene¤ . Potrebnu¤ silu
ohybu je moz› ne¤ zn|¤ z› it tak, z› e sa ako hrany raznice pouz› iju¤
rotuju¤ ce gul’ate¤ tyc› e, pr|¤ padne sa hrany raznice namastia.
Takto sa zn|¤ z› i riziko prasknutia.

^ Uhol ohybu
Odporu¤ c› ane¤ hodnoty v tab. 1 platia pre ohy¤ banie na uhol
90‡. Pokial’ je uhol ohybu mens› |¤ , je moz› ne¤ pouz› it raznicu s
mens› |¤ m polomerom, nez› je uvedene¤ v tabul’ke.

Vs› imnite si, z› e uhol ohybuma¤ na potrebnu¤ silu a odpruz› e-
nie plechu mens› |¤ vplyv ako napr|¤ klad s› |¤ rka otvoru raznice a
akost’ocele.

Odpruz› enie plechu je moz› ne¤ kompenzovat’ prehnut|¤m o
rovnaky¤ poc› et stupn› ov.

^ Sila ohybu (P)
Potrebnu¤ silu ohybu je moz› ne¤ odhadnu¤ t’ podl’a tohto
vzorca. Sila vycha¤ dza v tona¤ ch (1 tona zodpoveda¤ 10 kN) s
presnostou F20%, a to za predpokladu, z› e vs› etky rozmery
su¤ v mm. Pouz› ite¤ symboly su¤ uvedene¤ na obr. 1. Hodnotu
pevnosti plechu v t’ahu Rm zist|¤ te z tab. 4.

P =
1,6 | b | t2 | Rm��������
10000 |W

Ak je polomer raziaceho trhu pre ohy¤ banie plechu omnoho
v�c› s› |¤ ako polomer uvedeny¤ v tab. 1, potrebna¤ sila mo“ z› e byt’
v�c› s› ia nez› hodnota, ktora¤ vycha¤ dza z tohto vzorca, pokial’
nezvy¤ s› ite primerane s› |¤ rku otvoru raznice.

Pr|¤ klad 1:
Ohy¤ bac|¤ lis doka¤ z› e ohnu¤ t’ len 20 mm silny¤ ocel’ovy¤ plech
EN10025 (S 355), (11523 podl’a C� SN) v raznici s otvorom
s› iroky¤ m150 mm.
Pokial’sapouz› ije rovnaka¤ raznica apokial’ je dl¤ z› ka ohybu

rovnaka¤ , aky¤ hruby¤ bude plech HARDOX 400, ktory¤ lis do-
ka¤ z› e ohnu¤ t’?
Sila ohybuby mala byt’rovnaka¤ . Bude sa l|¤ s› it’ len hru¤ bka

plechu (t) a pevnost’ v t’ahu (Rm). Ked’do vzorca dosad|¤me
hodnoty a rovnicu zjednodus› |¤me, dostaneme:
202 x 550 = t2 x1250
Hru¤ bka (t) plechu HARDOX bude13,3 mm
Pomer W/t pre plech HARDOX bude teda150/13,3 =

11,3, c› o podla tab.1stac› |¤ .

Pr|¤ klad 2 :
Je treba ohnu¤ t’plech a vyrobit’ tak 2000mmdlhu¤ konzolu.
Su¤ dve moz› nosti:
a) 10 mm silny¤ plech EN10025 (S 355), (11523 podl’a
C� SN) s bez› nou pevnost’ou v t’ahu 550 N/mm2, alebo
b) 7mmhruby¤ plechWELDOX 700 s bez› nou pev-
nost’ou v t’ahu 860 N/mm2

Voboch pr|¤padoch sa pouz› ije dostupna¤ raznica so s› |¤ rkou
otvoru100 mm. Aka¤ sila lisu je potrebna¤ pre obe akosti
ocel|¤ ?

Pre11523

P =
1,6 | 2000 |10|10|550
�����������= 176 ton
10000 | 100

Pre WELDOX 700

P =
1,6 | 2000 |7|7|860
����������= 135 ton
10000 | 100

Nakol’kohru¤ bkaplechuma¤ v�c› s› |¤ vplyv nez› pevnost’, tak sila
potrebna¤ pre ohnutie plechuWELDOX bude v tomto kon-
kre¤ tnompr|¤pademens› ia.

Tab. 2
V tabul’ke su¤ uvedene¤ hru¤ bky
plechu, pre ktore¤ je potrebna¤
rovnaka¤ sila ohybu na meter
dlz› ky ohybu so s› |¤ rkou otvoru
raznice (W) podl’a tabul’ky.

Hru¤ bka plechu, mm

S 355 / EUROX 355

WELDOX 700

WELDOX 900 / 960

10

8

7

6

20

16

14

13

30

24

21

19

60

48

42

38

Sila ohybu nameter [tony] 120 240 330 660

... pri s› |¤ rke otvoru raznice (W), [mm] 75 150 240 480

q q q q

^ 4 ^
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Ta¤ to publika¤ cia sa zaobera¤ ohy¤ ban|¤m a strihan|¤m kons› trukc› ny¤ ch ocel|¤ weldox� a oteru-
vzdorny¤ ch ocel|¤ hardox�.V ty¤ chto typoch ocel|¤ sme spojili vysoku¤ pevnost’ s vysokou c› i-
stotou a dodrz› iavame presne¤ tolerancie hru¤ bky.Vd’aka tomu je ocel’ vhodna¤ na ohy¤ banie za
studena.
D� alej nasleduju¤ nas› e odporu¤ c› ania pre zaistenie optima¤ lnych vy¤ sledkov pri ohy¤ ban|¤ a stri-

han|¤ nas› ich kons› trukc› ny¤ ch a oteruvzdorny¤ ch ocel|¤ .

Ohy¤ banie
V tejto kapitole sa budeme venovat’ vol’ne¤ mu ohy¤ baniu, aj ked’ je samozrejme moz› ne¤ pouz› it’ i skruz› ovanie.
Vy¤ sledky ohy¤ bania za¤ visia od mnohy¤ ch c› initel’ov, ktore¤ sme rozdelili do troch kapitol: plech, na¤ stroje a postup.
Problematika jednotlivy¤ ch c› initel’ov je pop|¤ sana¤ na strane 3 a 4. Na ty¤ chto strana¤ ch uva¤ dzame i niekol’ko spra-
covany¤ ch pr|¤ kladov.
V tabul’ke 4 na poslednej strane su¤ uvedene¤ mechanicke¤ vlastnosti materia¤ lov.

Na vy¤ sledky ohy¤ bania ma¤ vplyv plech, pouz› ite¤
na¤ stroje a postup:

PLECH

^ Akost’ocele
Vs› imnite si, z› e so zvys› uju¤ cou sa pevnost’ou plechu sa zvys› u-
je sila ohnutia a odpruz› enia plechu (Bez› ne¤ hodnoty pev-
nosti v t’ahu su¤ uvedene¤ v tab. 4).

Takz› e c› |¤ m je plech pevnejs› |¤ a tvrds› |¤ ,
^ ty¤ m vys› s› ia je sila nutna¤ k ohnutiu plechu
^ ty¤ m v�c› s› ie bude odpruz› enie plechu
^ ty¤ m v�c› s› |¤ je raziaci uhol, ktory¤ je pre ohnutie plechu
potrebny¤
^ ty¤ mv�c› s› ia je s› |¤ rkaotvoru raznice, potrebna¤ kohnutiu plechu

^ Povrch plechu
Nas› e odporu¤ c› ania plat|¤ pre otryskany¤ plech s antikoro¤ znym
na¤ terom. Neotryskane¤ plechy je moz› ne¤ ohy¤ bat’ na o niec› o
mens› ie polomery. Na ohy¤ batel’nost’plechu mo“ z› u mat’ znac› -
ny¤ nepriaznivy¤ vplyv vady povrchu a rez na tej strane plechu,
ktora¤ bude poc› as ohy¤ bania vystavena¤ t’ahu.V kriticky¤ ch pr|¤ -
padoch je nutne¤ tieto vady obru¤ sit’.

^ Hrany plechu
Pa¤ lene¤ alebo strihane¤ hrany je nutne¤ zbavit’ nerovnost|¤ ,
vzniknuty¤ ch pri pa¤ len|¤ , a obru¤ sit’.

^ Hru¤ bka plechu (t)
Spravidla je moz› ne¤ tens› |¤ plech ohnu¤ t’ na mens› |¤ polomer.
Vid’ tab. 1.

^ Smer valcovania plechu
Plech je moz› ne¤ ohy¤ bat’ na mens› ie polomery sko“ r kolmo k
smeru valcovania nez› v smere valcovania.Vid’obr. 1a tab. 1.

^ Dl¤ z› ka ohy¤ bania (b)
Pokial’ je dl¤ z› ka plechu (vid’ obr. 1) mens› |¤ a nez› desat’na¤ so-
bok hru¤ bky plechu, je moz› ne¤ plech c› asto ohnu¤ t’ na mens› |¤
priemer, nez› su¤ hodnoty uvedene¤ v tabul’ke1.

NA¤ STROJE

^ Razny¤ uhol (R)
Pri ohy¤ ban|¤ plechov hardox aweldox je najdo“ lez› itejs› |¤m.
C� initel’om spra¤ vny razny¤ polomer (Vid’obr. 1).
V pr|¤ pade m�kks› |¤ ch ocel|¤ (az› do plechuweldox 500 vra¤ -

tane) odporu¤ c› ame ohy¤ bat’ plech pri raznom polomere rov-
nakom alebo trochu mens› om, nez› je poz› adovany¤ polomer
ohybu.
U tvrds› |¤ ch ocel|¤ odporu¤ c› ame ohy¤ bat’ plech pri raziacom

polomere rovnom alebo trochu v�c› s› om nez› je poz› adovany¤
polomer ohybu.
V tab. 1 je uvedeny¤ odporu¤ c› any¤ minima¤ lny raziaci polo-

mer, pri ktorom plech ohy¤ bany¤ na 90‡ nepraskne.

Pokrac› ovanied

Obru¤ ste vs› etky vady.
Obru¤ ste i odstrihnute¤
hrany.

Aby sa raznica nepos› kodila, mali by byt’
hrany otvoru raznice vz› dy rovnako tvrde¤
alebo tvrds› ie nez› plech, ktory¤ sa bude
ohy¤ bat’.
Jednoduchy¤ spo“ sob, ako to zaistit’, je

vyfre¤ zovat’do hra¤ n raznice dra¤ z› ky a do
dra¤ z› ok, napr|¤klad, nasadit’ premazane¤
gul’ate¤ tyc› e z na¤ strojovej ocele.
Polomer hrany raznice (r) by sa mal

rovnat’minima¤ lne polovici hru¤ bky
plechu (t).

Oznac› enie identity plechu je vz› dy
vyrazene¤ kolmo ku smeru valcovania.

Os ohybu

Obr.1.
Ohy¤ banie kolmo
ku smeru valcovania

Hru¤ bka
[mm]

Kolmo
R/t

V smere
R/t

Kolmo
W/t

V smere
W/t

Odpruz› enie
[‡]

EN10025 (S355)

EUROX 355

WELDOX 420/500

WELDOX 700

WELDOX 900/960

WELDOX 1100 *

2,5 3,0 7,5 8,5 3-5

1,0 1,5 6,0 7,5 3-5

1,0 1,5 6,0 7,5 3-6

t�8 1,5 2,0 7,0 8,5

8,t�20 2,0 3,0 7,0 8,5 6^10

t-20 3,0 4,0 8,5 10,0

t�8 2,5 3,0 8,5 10,0

8,t�20 3,0 4,0 8,5 10,0 8^12

t-20 4,0 5,0 10,0 12,0

t�8 3,5 4,0 10,0 10,0

8,t�20 4,0 5,0 10,0 12,0 11^18

t-20 5,0 6,0 12,0 14,0

t�8 2,5 3,0 8,5 10,0

8,t�20 3,0 4,0 10,0 10,0 9^13

t-20 4,5 5,0 12,0 12,0

t�8 3,5 4,0 10,0 10,0

8,t�20 4,0 5,0 10,0 12,0 11^18

t-20 5,0 6,0 12,0 14,0

t�8 4,0 5,0 10,0 12,0

8,t�20 5,0 6,0 12,0 14,0 12^20

t-20 7,0 8,0 16,0 18,0

*) Pri ohy¤ ban|¤ plechov HARDOX 450, HARDOX 500 aWELDOX1100 je treba postupovat’ vel’mi opatrne.Tieto plechy maju¤ vysoku¤
pevnost’a na ohnutie je potrebna¤ vel’ka¤ sila. Pokial’plech praskne, ku¤ sky materia¤ lu odletia v smere ohy¤ bania. Preto pri ohy¤ ban|¤ obsluha
a vs› etci ostatn|¤ pracovn|¤ ci nesmu¤ sta¤ t’ pred strojom a mali by sa postavit’ stranou.

Otvor raznice mus|¤ umoz› nit’odpruz› enie
plechu. Ak, napr|¤ klad, chceme ohnu¤ t’
HARDOX500 na uhol 90‡, potom uhol
otvoru raznice by nemal vyt’ v�c› s› |¤ nez›
70‡ (vid’ tab.1).

Tab.1.
Minima¤ lny odporu¤ c› any¤ raziaci polomer (R) s› |¤ rka otvoru (W) pre plech s hru¤ bkou (t)
v pr|¤pade ohy¤ bania plechu na 90‡ v smere valcovania a kolmo na smer valcovania,
i s pr|¤ slus› nou hodnotou odpruz› enia plechu.

^ 2 ^ ^ 3 ^

Smer
valcovania

NA¤ STROJE (pokrac› ovanie )

^ S� |¤ rka otvoru raznice (W)
V tab. 1je uvedeny¤ odporu¤ c› any¤ minima¤ lny otvor raznice pre
minima¤ lne odpruz› enie. Pokial’ sa ta¤ to s› |¤ rka zvy¤ s› i, zn|¤ z› i sa
znac› ne i ohy¤ bacia sila a otlac› enie, avs› ak na u¤ kor v�c› s› ieho
odpruz› enia plechu.

Vs› imnite si, z› e uhol otvoreniamus|¤ byt’natol’komaly¤ , aby
umoz› nil dostatoc› ne¤ prehnutie. (Vid’obr.1a tab.1).V pr|¤ pade
skruz› ovania bude odpruz› enie ovel’a v�c› s› ie, ako su¤ hodnoty
uvedene¤ v tabul’ka¤ ch.

POSTUP OHY¤ BANIA

^ Trenie
Hrany raznice musia byt’c› iste¤ a nepos› kodene¤ . Potrebnu¤ silu
ohybu je moz› ne¤ zn|¤ z› it tak, z› e sa ako hrany raznice pouz› iju¤
rotuju¤ ce gul’ate¤ tyc› e, pr|¤ padne sa hrany raznice namastia.
Takto sa zn|¤ z› i riziko prasknutia.

^ Uhol ohybu
Odporu¤ c› ane¤ hodnoty v tab. 1 platia pre ohy¤ banie na uhol
90‡. Pokial’ je uhol ohybu mens› |¤ , je moz› ne¤ pouz› it raznicu s
mens› |¤ m polomerom, nez› je uvedene¤ v tabul’ke.

Vs› imnite si, z› e uhol ohybuma¤ na potrebnu¤ silu a odpruz› e-
nie plechu mens› |¤ vplyv ako napr|¤ klad s› |¤ rka otvoru raznice a
akost’ocele.

Odpruz› enie plechu je moz› ne¤ kompenzovat’ prehnut|¤m o
rovnaky¤ poc› et stupn› ov.

^ Sila ohybu (P)
Potrebnu¤ silu ohybu je moz› ne¤ odhadnu¤ t’ podl’a tohto
vzorca. Sila vycha¤ dza v tona¤ ch (1 tona zodpoveda¤ 10 kN) s
presnostou F20%, a to za predpokladu, z› e vs› etky rozmery
su¤ v mm. Pouz› ite¤ symboly su¤ uvedene¤ na obr. 1. Hodnotu
pevnosti plechu v t’ahu Rm zist|¤ te z tab. 4.

P =
1,6 | b | t2 | Rm��������
10000 |W

Ak je polomer raziaceho trhu pre ohy¤ banie plechu omnoho
v�c› s› |¤ ako polomer uvedeny¤ v tab. 1, potrebna¤ sila mo“ z› e byt’
v�c› s› ia nez› hodnota, ktora¤ vycha¤ dza z tohto vzorca, pokial’
nezvy¤ s› ite primerane s› |¤ rku otvoru raznice.

Pr|¤ klad 1:
Ohy¤ bac|¤ lis doka¤ z› e ohnu¤ t’ len 20 mm silny¤ ocel’ovy¤ plech
EN10025 (S 355), (11523 podl’a C� SN) v raznici s otvorom
s› iroky¤ m150 mm.
Pokial’sapouz› ije rovnaka¤ raznica apokial’ je dl¤ z› ka ohybu

rovnaka¤ , aky¤ hruby¤ bude plech HARDOX 400, ktory¤ lis do-
ka¤ z› e ohnu¤ t’?
Sila ohybuby mala byt’rovnaka¤ . Bude sa l|¤ s› it’ len hru¤ bka

plechu (t) a pevnost’ v t’ahu (Rm). Ked’do vzorca dosad|¤me
hodnoty a rovnicu zjednodus› |¤me, dostaneme:
202 x 550 = t2 x1250
Hru¤ bka (t) plechu HARDOX bude13,3 mm
Pomer W/t pre plech HARDOX bude teda150/13,3 =

11,3, c› o podla tab.1stac› |¤ .

Pr|¤ klad 2 :
Je treba ohnu¤ t’plech a vyrobit’ tak 2000mmdlhu¤ konzolu.
Su¤ dve moz› nosti:
a) 10 mm silny¤ plech EN10025 (S 355), (11523 podl’a
C� SN) s bez› nou pevnost’ou v t’ahu 550 N/mm2, alebo
b) 7mmhruby¤ plechWELDOX 700 s bez› nou pev-
nost’ou v t’ahu 860 N/mm2

Voboch pr|¤padoch sa pouz› ije dostupna¤ raznica so s› |¤ rkou
otvoru100 mm. Aka¤ sila lisu je potrebna¤ pre obe akosti
ocel|¤ ?

Pre11523

P =
1,6 | 2000 |10|10|550
�����������= 176 ton
10000 | 100

Pre WELDOX 700

P =
1,6 | 2000 |7|7|860
����������= 135 ton
10000 | 100

Nakol’kohru¤ bkaplechuma¤ v�c› s› |¤ vplyv nez› pevnost’, tak sila
potrebna¤ pre ohnutie plechuWELDOX bude v tomto kon-
kre¤ tnompr|¤pademens› ia.

Tab. 2
V tabul’ke su¤ uvedene¤ hru¤ bky
plechu, pre ktore¤ je potrebna¤
rovnaka¤ sila ohybu na meter
dlz› ky ohybu so s› |¤ rkou otvoru
raznice (W) podl’a tabul’ky.

Hru¤ bka plechu, mm

S 355 / EUROX 355

WELDOX 700

WELDOX 900 / 960

10

8

7

6

20

16

14

13

30

24

21

19

60

48

42

38

Sila ohybu nameter [tony] 120 240 330 660

... pri s› |¤ rke otvoru raznice (W), [mm] 75 150 240 480

q q q q

^ 4 ^
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Ta¤ to publika¤ cia sa zaobera¤ ohy¤ ban|¤m a strihan|¤m kons› trukc› ny¤ ch ocel|¤ weldox� a oteru-
vzdorny¤ ch ocel|¤ hardox�.V ty¤ chto typoch ocel|¤ sme spojili vysoku¤ pevnost’ s vysokou c› i-
stotou a dodrz› iavame presne¤ tolerancie hru¤ bky.Vd’aka tomu je ocel’ vhodna¤ na ohy¤ banie za
studena.
D� alej nasleduju¤ nas› e odporu¤ c› ania pre zaistenie optima¤ lnych vy¤ sledkov pri ohy¤ ban|¤ a stri-

han|¤ nas› ich kons› trukc› ny¤ ch a oteruvzdorny¤ ch ocel|¤ .

Ohy¤ banie
V tejto kapitole sa budeme venovat’ vol’ne¤ mu ohy¤ baniu, aj ked’ je samozrejme moz› ne¤ pouz› it’ i skruz› ovanie.
Vy¤ sledky ohy¤ bania za¤ visia od mnohy¤ ch c› initel’ov, ktore¤ sme rozdelili do troch kapitol: plech, na¤ stroje a postup.
Problematika jednotlivy¤ ch c› initel’ov je pop|¤ sana¤ na strane 3 a 4. Na ty¤ chto strana¤ ch uva¤ dzame i niekol’ko spra-
covany¤ ch pr|¤ kladov.
V tabul’ke 4 na poslednej strane su¤ uvedene¤ mechanicke¤ vlastnosti materia¤ lov.

Na vy¤ sledky ohy¤ bania ma¤ vplyv plech, pouz› ite¤
na¤ stroje a postup:

PLECH

^ Akost’ocele
Vs› imnite si, z› e so zvys› uju¤ cou sa pevnost’ou plechu sa zvys› u-
je sila ohnutia a odpruz› enia plechu (Bez› ne¤ hodnoty pev-
nosti v t’ahu su¤ uvedene¤ v tab. 4).

Takz› e c› |¤ m je plech pevnejs› |¤ a tvrds› |¤ ,
^ ty¤ m vys› s› ia je sila nutna¤ k ohnutiu plechu
^ ty¤ m v�c› s› ie bude odpruz› enie plechu
^ ty¤ m v�c› s› |¤ je raziaci uhol, ktory¤ je pre ohnutie plechu
potrebny¤
^ ty¤ mv�c› s› ia je s› |¤ rkaotvoru raznice, potrebna¤ kohnutiu plechu

^ Povrch plechu
Nas› e odporu¤ c› ania plat|¤ pre otryskany¤ plech s antikoro¤ znym
na¤ terom. Neotryskane¤ plechy je moz› ne¤ ohy¤ bat’ na o niec› o
mens› ie polomery. Na ohy¤ batel’nost’plechu mo“ z› u mat’ znac› -
ny¤ nepriaznivy¤ vplyv vady povrchu a rez na tej strane plechu,
ktora¤ bude poc› as ohy¤ bania vystavena¤ t’ahu.V kriticky¤ ch pr|¤ -
padoch je nutne¤ tieto vady obru¤ sit’.

^ Hrany plechu
Pa¤ lene¤ alebo strihane¤ hrany je nutne¤ zbavit’ nerovnost|¤ ,
vzniknuty¤ ch pri pa¤ len|¤ , a obru¤ sit’.

^ Hru¤ bka plechu (t)
Spravidla je moz› ne¤ tens› |¤ plech ohnu¤ t’ na mens› |¤ polomer.
Vid’ tab. 1.

^ Smer valcovania plechu
Plech je moz› ne¤ ohy¤ bat’ na mens› ie polomery sko“ r kolmo k
smeru valcovania nez› v smere valcovania.Vid’obr. 1a tab. 1.

^ Dl¤ z› ka ohy¤ bania (b)
Pokial’ je dl¤ z› ka plechu (vid’ obr. 1) mens› |¤ a nez› desat’na¤ so-
bok hru¤ bky plechu, je moz› ne¤ plech c› asto ohnu¤ t’ na mens› |¤
priemer, nez› su¤ hodnoty uvedene¤ v tabul’ke1.

NA¤ STROJE

^ Razny¤ uhol (R)
Pri ohy¤ ban|¤ plechov hardox aweldox je najdo“ lez› itejs› |¤m.
C� initel’om spra¤ vny razny¤ polomer (Vid’obr. 1).
V pr|¤ pade m�kks› |¤ ch ocel|¤ (az› do plechuweldox 500 vra¤ -

tane) odporu¤ c› ame ohy¤ bat’ plech pri raznom polomere rov-
nakom alebo trochu mens› om, nez› je poz› adovany¤ polomer
ohybu.
U tvrds› |¤ ch ocel|¤ odporu¤ c› ame ohy¤ bat’ plech pri raziacom

polomere rovnom alebo trochu v�c› s› om nez› je poz› adovany¤
polomer ohybu.
V tab. 1 je uvedeny¤ odporu¤ c› any¤ minima¤ lny raziaci polo-

mer, pri ktorom plech ohy¤ bany¤ na 90‡ nepraskne.

Pokrac› ovanied

Obru¤ ste vs› etky vady.
Obru¤ ste i odstrihnute¤
hrany.

Aby sa raznica nepos› kodila, mali by byt’
hrany otvoru raznice vz› dy rovnako tvrde¤
alebo tvrds› ie nez› plech, ktory¤ sa bude
ohy¤ bat’.
Jednoduchy¤ spo“ sob, ako to zaistit’, je

vyfre¤ zovat’do hra¤ n raznice dra¤ z› ky a do
dra¤ z› ok, napr|¤klad, nasadit’ premazane¤
gul’ate¤ tyc› e z na¤ strojovej ocele.
Polomer hrany raznice (r) by sa mal

rovnat’minima¤ lne polovici hru¤ bky
plechu (t).

Oznac› enie identity plechu je vz› dy
vyrazene¤ kolmo ku smeru valcovania.

Os ohybu

Obr.1.
Ohy¤ banie kolmo
ku smeru valcovania

Hru¤ bka
[mm]

Kolmo
R/t

V smere
R/t

Kolmo
W/t

V smere
W/t

Odpruz› enie
[‡]

EN10025 (S355)

EUROX 355

WELDOX 420/500

WELDOX 700

WELDOX 900/960

WELDOX 1100 *

2,5 3,0 7,5 8,5 3-5

1,0 1,5 6,0 7,5 3-5

1,0 1,5 6,0 7,5 3-6

t�8 1,5 2,0 7,0 8,5

8,t�20 2,0 3,0 7,0 8,5 6^10

t-20 3,0 4,0 8,5 10,0

t�8 2,5 3,0 8,5 10,0

8,t�20 3,0 4,0 8,5 10,0 8^12

t-20 4,0 5,0 10,0 12,0

t�8 3,5 4,0 10,0 10,0

8,t�20 4,0 5,0 10,0 12,0 11^18

t-20 5,0 6,0 12,0 14,0

t�8 2,5 3,0 8,5 10,0

8,t�20 3,0 4,0 10,0 10,0 9^13

t-20 4,5 5,0 12,0 12,0

t�8 3,5 4,0 10,0 10,0

8,t�20 4,0 5,0 10,0 12,0 11^18

t-20 5,0 6,0 12,0 14,0

t�8 4,0 5,0 10,0 12,0

8,t�20 5,0 6,0 12,0 14,0 12^20

t-20 7,0 8,0 16,0 18,0

*) Pri ohy¤ ban|¤ plechov HARDOX 450, HARDOX 500 aWELDOX1100 je treba postupovat’ vel’mi opatrne.Tieto plechy maju¤ vysoku¤
pevnost’a na ohnutie je potrebna¤ vel’ka¤ sila. Pokial’plech praskne, ku¤ sky materia¤ lu odletia v smere ohy¤ bania. Preto pri ohy¤ ban|¤ obsluha
a vs› etci ostatn|¤ pracovn|¤ ci nesmu¤ sta¤ t’ pred strojom a mali by sa postavit’ stranou.

Otvor raznice mus|¤ umoz› nit’odpruz› enie
plechu. Ak, napr|¤ klad, chceme ohnu¤ t’
HARDOX500 na uhol 90‡, potom uhol
otvoru raznice by nemal vyt’ v�c› s› |¤ nez›
70‡ (vid’ tab.1).

Tab.1.
Minima¤ lny odporu¤ c› any¤ raziaci polomer (R) s› |¤ rka otvoru (W) pre plech s hru¤ bkou (t)
v pr|¤pade ohy¤ bania plechu na 90‡ v smere valcovania a kolmo na smer valcovania,
i s pr|¤ slus› nou hodnotou odpruz› enia plechu.

^ 2 ^ ^ 3 ^

Smer
valcovania

NA¤ STROJE (pokrac› ovanie )

^ S� |¤ rka otvoru raznice (W)
V tab. 1je uvedeny¤ odporu¤ c› any¤ minima¤ lny otvor raznice pre
minima¤ lne odpruz› enie. Pokial’ sa ta¤ to s› |¤ rka zvy¤ s› i, zn|¤ z› i sa
znac› ne i ohy¤ bacia sila a otlac› enie, avs› ak na u¤ kor v�c› s› ieho
odpruz› enia plechu.

Vs› imnite si, z› e uhol otvoreniamus|¤ byt’natol’komaly¤ , aby
umoz› nil dostatoc› ne¤ prehnutie. (Vid’obr.1a tab.1).V pr|¤ pade
skruz› ovania bude odpruz› enie ovel’a v�c› s› ie, ako su¤ hodnoty
uvedene¤ v tabul’ka¤ ch.

POSTUP OHY¤ BANIA

^ Trenie
Hrany raznice musia byt’c› iste¤ a nepos› kodene¤ . Potrebnu¤ silu
ohybu je moz› ne¤ zn|¤ z› it tak, z› e sa ako hrany raznice pouz› iju¤
rotuju¤ ce gul’ate¤ tyc› e, pr|¤ padne sa hrany raznice namastia.
Takto sa zn|¤ z› i riziko prasknutia.

^ Uhol ohybu
Odporu¤ c› ane¤ hodnoty v tab. 1 platia pre ohy¤ banie na uhol
90‡. Pokial’ je uhol ohybu mens› |¤ , je moz› ne¤ pouz› it raznicu s
mens› |¤ m polomerom, nez› je uvedene¤ v tabul’ke.

Vs› imnite si, z› e uhol ohybuma¤ na potrebnu¤ silu a odpruz› e-
nie plechu mens› |¤ vplyv ako napr|¤ klad s› |¤ rka otvoru raznice a
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Odpruz› enie plechu je moz› ne¤ kompenzovat’ prehnut|¤m o
rovnaky¤ poc› et stupn› ov.

^ Sila ohybu (P)
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su¤ v mm. Pouz› ite¤ symboly su¤ uvedene¤ na obr. 1. Hodnotu
pevnosti plechu v t’ahu Rm zist|¤ te z tab. 4.

P =
1,6 | b | t2 | Rm��������
10000 |W

Ak je polomer raziaceho trhu pre ohy¤ banie plechu omnoho
v�c› s› |¤ ako polomer uvedeny¤ v tab. 1, potrebna¤ sila mo“ z› e byt’
v�c› s› ia nez› hodnota, ktora¤ vycha¤ dza z tohto vzorca, pokial’
nezvy¤ s› ite primerane s› |¤ rku otvoru raznice.

Pr|¤ klad 1:
Ohy¤ bac|¤ lis doka¤ z› e ohnu¤ t’ len 20 mm silny¤ ocel’ovy¤ plech
EN10025 (S 355), (11523 podl’a C� SN) v raznici s otvorom
s› iroky¤ m150 mm.
Pokial’sapouz› ije rovnaka¤ raznica apokial’ je dl¤ z› ka ohybu

rovnaka¤ , aky¤ hruby¤ bude plech HARDOX 400, ktory¤ lis do-
ka¤ z› e ohnu¤ t’?
Sila ohybuby mala byt’rovnaka¤ . Bude sa l|¤ s› it’ len hru¤ bka

plechu (t) a pevnost’ v t’ahu (Rm). Ked’do vzorca dosad|¤me
hodnoty a rovnicu zjednodus› |¤me, dostaneme:
202 x 550 = t2 x1250
Hru¤ bka (t) plechu HARDOX bude13,3 mm
Pomer W/t pre plech HARDOX bude teda150/13,3 =

11,3, c› o podla tab.1stac› |¤ .

Pr|¤ klad 2 :
Je treba ohnu¤ t’plech a vyrobit’ tak 2000mmdlhu¤ konzolu.
Su¤ dve moz› nosti:
a) 10 mm silny¤ plech EN10025 (S 355), (11523 podl’a
C� SN) s bez› nou pevnost’ou v t’ahu 550 N/mm2, alebo
b) 7mmhruby¤ plechWELDOX 700 s bez› nou pev-
nost’ou v t’ahu 860 N/mm2

Voboch pr|¤padoch sa pouz› ije dostupna¤ raznica so s› |¤ rkou
otvoru100 mm. Aka¤ sila lisu je potrebna¤ pre obe akosti
ocel|¤ ?

Pre11523

P =
1,6 | 2000 |10|10|550
�����������= 176 ton
10000 | 100

Pre WELDOX 700

P =
1,6 | 2000 |7|7|860
����������= 135 ton
10000 | 100

Nakol’kohru¤ bkaplechuma¤ v�c› s› |¤ vplyv nez› pevnost’, tak sila
potrebna¤ pre ohnutie plechuWELDOX bude v tomto kon-
kre¤ tnompr|¤pademens› ia.

Tab. 2
V tabul’ke su¤ uvedene¤ hru¤ bky
plechu, pre ktore¤ je potrebna¤
rovnaka¤ sila ohybu na meter
dlz› ky ohybu so s› |¤ rkou otvoru
raznice (W) podl’a tabul’ky.

Hru¤ bka plechu, mm

S 355 / EUROX 355

WELDOX 700

WELDOX 900 / 960

10

8

7

6

20

16

14

13

30

24

21

19

60

48

42

38

Sila ohybu nameter [tony] 120 240 330 660

... pri s› |¤ rke otvoru raznice (W), [mm] 75 150 240 480

q q q q
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SSABOxel˛sund AB
SE-613 80 Oxel˛sund
Sweden
Tel. +46155 25 40 00
Fax +46155 25 40 73
www.ssabox.com

WINFA s.r.o.
Skladova¤ 2/A
917 00 Trnava, Slovakia
Tel./fax: 00421 / 33 / 5545475, 5545570
Fax: 00421 / 33 / 5545475
www.winfa.sk

Pokial’ potrebujete d’als› ie informa¤ cie, kontaktujte pros|¤m
nas› eTechnicke¤ oddelenie sluz› ieb za¤ kazn|¤ kom.

Ta¤ to publika¤ cia oOhy¤ ban|¤ a strihan|¤ plechov patr|¤ do sady
publika¤ ci|¤ , ktore¤ obsahuju¤ informa¤ cie a odporu¤ c› ania na pou-
z› itie plechov hardox a weldox. K dispoz|¤ cii su¤ tiez› bro-
z› u¤ ryZvarovanie aObra¤ banie.Tieto publika¤ cie si mo“ z› ete vy-
z› iadat’na nas› om oddelen|¤ pre komunika¤ ciu so za¤ kazn|¤ kmi.

EN10025 (S355)

EUROX 355

WELDOX 420

WELDOX 500

WELDOX 700

WELDOX 900

WELDOX 960

WELDOX 1100

550 28 ! 180

525 28 ! 170

550 23 ! 180

620 20 ! 200

860 17 ! 260

1030 15 ! 315

1050 15 ! 325

1350 11 ! 430

1250 10 ! 400

1400 9 ! 450

1550 8 ! 500

Pevnost’ v t’ahu Rm
[N/mm2]

Predl¤ z› enieA5

[%]
Tvrdost’
[HBW]

Tab. 4.
Mechanicke¤ vlastnosti

Obr. 2.
Strihanie
strojny¤ mi
noz› nicami

EUROX 355

WELDOX 420

WELDOX 500

WELDOX 700

WELDOX 900

WELDOX 960

Vo“ la’, D
v % t

Uhol c› ela c› epele,
l [‡]

8^10 1^5

8^10 1^5

9^12 2^5

12^15 3^5

14^16 3^5

14^16 3^5

16^18 3^5

Tab. 3.
Hodnoty vo“ le a uhlu c› ela noz› a pre ro“ zne typy plechov

P
t

5 10 15 20 t [mm]

Obr. 3 Striz› na¤ sila ako funkcia
hru¤ bky a uhlu c› ela noz› a l

Strihanie
strojny¤ mi noz› nicami
Ocele s vysokou pevnost’ou je moz› ne¤ i strihat’. Spravidla, c› |¤m
je vys› s› ia pevnost’ v t’ahu, ty¤ m vys› s› ia sila je pre strihanie po-
trebna¤ . So zvys› uju¤ cou sa pevnost’ouv t’ahu sa zvys› uje i opotre-
benie na¤ strojov. Preto neodporu¤ c› ame strihat’weldox 1100,

hardox450 a ocele s vys› s› ou pevnost’ou.
Predpokladom pre u¤ spes› ne¤ strihanie plechov s vysokou

pevnost’ou su¤ vhodne¤ na¤ stroje a spra¤ vne nastavenie parame-
trov pre strihanie.Nezabudnite, z› e nami navrhovane¤ parame-
tre su¤ len vs› eobecne¤ odporu¤ c› ane¤ hodnoty.V praxi ma¤ na
vol’bu parametrov vplyv stabilita stroja a stav noz› ov.

Noz› e
Noz› e by mali byt’ tvrde¤ a ostre¤ . Hrany noz› ov by mali byt’
mierne zaoblene¤ .

Vo“ l’a, D
Vo“ l’a je najdo“ lez› itejs› |¤ parameter potrebny¤ pre dosiahnutie
spra¤ vnych vy¤ sledkov. So zvys› uju¤ cou sa pevnost’ou v t’ahu by
samala zvys› ovat’ i vo“ l’amedzi pohyblivou a pevnou c› epel’ou
(vid’obr. 3). Pokial’nie je vo“ l’a nastavena¤ spra¤ vne, plochy bu-
du¤ zle ostrihane¤ a pri na¤ slednom ohy¤ ban|¤ alebo zvarovan|¤
mo“ z› e plech prasknu¤ t’.

Uhol c› ela noz› a, l
C� |¤m je uhol c› ela noz› a v�c› s› |¤ , ty¤ m je mens› ia striz› na¤ sila, a to i
preto, z› e sa zvy¤ s› i nebezpec› ie, z› e plech po strane skl¤ zne alebo
z› e sa odstrihnuty¤ plech deformuje (skru¤ ti). Spravidla pri
strihan|¤ plechu s vysokou pevnost’ou by sa uhol c› ela noz› a
mal zvy¤ s› it’.Vid’d’alej obr. 2 a tab. 3.

Striz› na¤ sila, P
Pre dany¤ uhol c› ela c› epele striz› na¤ sila linea¤ rne rastie so zvy-
s› uju¤ cou sa pevnost’ou plechu.Vid’obr. 3 a tab. 4.
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